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Erklart, dass:

CE - KONFORMITATSERKLARUNG

FAAC S.p.A.

Das elektronische Gerat 624BLD

Via Calari, 10 - 40069 Zola Predosa BOLOGNA - ITALIEN

» den wesentlichen Sicherheitsanforderungen der folgenden EWG Richtlinien entspricht

2006/95/EG Niederspannungsrichtlinie

2004/108/EG Richtlinie zur elekiromagnetischen Vertraglichkeit

Zusdétzliche Anmerkung:

Dieses Produkt wurde den Prlfungen in einer typischen homogenen Konfiguration unterzogen
(alle Produkte stammen aus der Produktion der Firma FAAC S.p.A.

Bologna, 1. Januar 2010

Der Geschdaftsfuhger
A. Marcellan p

n
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HINWEISE FUR DIE INSTALLATION
ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

ACHTUNG! Um die Personensicherheit zu gewdhrleisten, sollte die Anleitung
aufmerksam befolgt werden. Eine falsche Montage oder ein fehlerhafter
Betrieb des Produktes kénnen zu schwerwiegenden Verletzungen fiihren.

Die Anleitung aufmerksam lesen, bevor mit der Montage des Produktes
begonnen wird.

Das Verpackungsmaterial (Kunststoff, Styropor usw.) darf nicht in Reichweite
von Kindern aufbewahrt werden, da es eine potentielle Gefahrenquelle
darstellt.

Die Anleitung muss griffbereit aufbewahrt werden, um auch in Zukunft Bezug
auf sie nehmen zu kénnen.

Dieses Produkt wurde ausschlielich fur denin diesen Unterlagen angegebenen
Gebrauch entwickelt und hergestellt. Jeder andere Gebrauch, der nicht
ausdrucklich angegeben ist, kdnnte die Unversehrtheit des Produktes
beeintréchtigen und/oder eine Gefahrenquelle darstellen.

Die FirmaFAAC lehntjede Haftung firSchaden ab, die durch unsachgemdaken
oder nicht bestimmungsgemdBen Gebrauch der Automatik verursacht
werden.

Das Gerdatdarf nichtin explosionsgefdhrdeten Umgebungen montiert werden.
Entflammbare Gase bzw. Rauch stellen ein schwerwiegendes Sicherheitsrisiko
dar.

Die mechanischen Bauelemente mussen den Anforderungen der Normen
EN 12604 und EN 12605 entsprechen.

FUr Lander, die nicht der Europdischen Gemeinschaft angehoren, sind fur
die Gewdhrleistung eines entsprechenden Sicherheitsniveaus neben den
nationalen gesetzlichen Bezugsvorschriften die oben aufgefuhrten Normen
zu beachten.

Die Firma FAAC ubernimmt keine Haftung im Falle von nicht fachgerechten
Ausfuhrungen bei der Herstellung der anzutreibenden SchlieBvorrichtungen
sowie bei Deformationen, die eventuell beim Betrieb entstehen.

Die Montage muss unter Beachtung der Richtlinien EN 12453 und EN 12445
erfolgen.

Far Lander, die nicht der Europdischen Gemeinschaft angehéren, sind fur
die Gewdahrleistung eines entsprechenden Sicherheitsniveaus neben den
nationalen gesetzlichen Bezugsvorschriften die oben aufgefUhrten Normen
zu beachten.

Vor der AusfUhrung jeglicher Eingriffe auf der Anlage ist die elektrische
Versorgung auszuschalten.

Auf dem Versorgungsnetz der Automatik ist ein allpolige Schalter mit
Offnungsabstand der Kontakte von mindestens 3 mm einzubauen. Darliber
hinaus wird der Einsatz eines Magnetschutzschalters mit 6 A mit allpoliger
Abschaltung empfohlen.
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Essollte Uberpruft werden, ob vorder Anlage ein Differentialschalter mit einer
Ausldseschwelle von 0,03 A vorgesehen ist.

Es sollte Uberpruft werden, ob die Erdungsanlage fachgerecht ausgefuhrt
wurde. Die Metallteile der SchlieBung sollten an diese Anlage angeschlossen
werden.

Die Automation verflgt Uber eine eingebaute Sicherheitsvorrichtung fUr den
Quetschschutz, die aus einer Drehmomentkontrolle besteht. Es ist in jedem
Falle erforderlich, deren Eingriffsschwelle gemdB der Vorgaben der unter
Punkt 10 angegebenen Vorschriften zu Uberprufen.

Die Sicherheitsvorrichtungen (Norm EN 12978) ermdglichen den Schutz
eventueller Gefahrenbereiche vor mechanischen Bewegungsrisiken, wie
zum Beispiel Quetschungen, Mitschleifen oder Schnittverletzungen.

Far sdmtliche Anlagen wird der Einsatz von mindestens einem Leuchtsignal
(z.B. FAACLIGHT) sowie eines Hinweisschildes empfohlen, das Uber eine
entsprechende Befestigung mit dem Aufbau des Tors verbunden wird. Dartiber
hinaus sind die unter Punkt "16" erwdhnten Vorrichtungen einzusetzen.

Die Firma FAAC lehnt jede Haftung hinsichtlich der Sicherheit und des
stérungsfreien Betriebs der Automatik ab, wenn Komponenten auf der Anlage
eingesetzt werden, die nicht im Hause FAAC hergestellt wurden.

Beider Wartung soliten ausschlielich Originalteile der Firma FAAC verwendet
werden.

An den Bestandteilen des Automationssystems durfen keinesfalls
Verdnderungen vorgenommen werden.

Der Monteur muss in Notfdllen sémtliche Informationen in Bezug auf den
manuellen Betrieb des Systems liefern und dem Betreiber der Anlage die
Gebrauchsanleitung, die dem Produkt beigelegt ist, Ubergeben.

Weder Kinder noch Erwachsene durfen sich wahrend des Betriebs in der
unmittelbaren Nahe der Automation aufhalten.

Die Funksteuerungen und alle anderen Impulsgeber mussen aulerhalb der
Reichweite von Kindern aufbewahrt werden, umein versehentliches Aktivieren
der Automation zu vermeiden.

Der Durchgang/die Durchfahrt darf nur bei stillstehender Automation
erfolgen.

Der Betreiber darf keinerlei Reparaturen oder direkte Eingriffe an der
Automation ausfuhren, sondern musssich hierflr ausschlieBlich an qualifiziertes
Fachpersonal wenden.

Wartung: Mindestens alle 6 Monate muss die Funktionstichtigkeit der
Anlage, insbesondere die FunktionstUchtigkeit der Sicherheits- und der
Entriegelungsvorrichtungen Uberprift werden (falls vorhanden auch die
Schubkraft des Antriebs).

Alle Vorgehensweisen, die nicht ausdriicklich in der vorliegenden Anleitung
vorgesehen sind, sind nicht zul@ssig.
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ELEKTRONISCHES STEUERGERAT 624 BLD
1. HINWEISE

Achtung: Vor Arbeiten am elekironischen Steuergerat (Anschlisse, Wartung usw.) stets die Stromzufuhr unterbrechen.
- Vor der Anlage einen thermomagnetischen differenzialen Schutzschalter mit entsprechender Ausléseschwelle einbauen.
- Das Erdungskabel an die entsprechende Klemme an den Steckverbinder J9 des Steuergerdts anschlieBen (siehe Abb. 2).

- Die Versorgungskabel stets von den Steuer- und Sicherheitskabeln (Taste, Empfdanger, Fotozellen usw.) trennen. Um elekirische
Stérungen zu vermeiden, getrennte Ummantelungen oder abgeschirmte Kabel (mit geerdeter Abschirmung) verwenden.

2. TECHNISCHE DATEN 3. LAYOUT UND BAUTEILE 624BLD

Anschiussspannung 230 V~ (+6% -10%) - 50/60 Hz D@]j =
A oder Q >
115V~ (+6% -10%) - 50/60 Hz w

aufgenommene

. 7W g 8
Leistung @ ]
Max. Last Motor 1000 W §

J2 ~

Zubehdrversorgung 24 Vdc E

[}

Max. Stromstdrke 51
Zubehér 500 mA

Temperatur am
Aufstellungsort

von -20 °C bis +55 °C

F1 = F10A- 250V F2 = T0,8A- 250V [@

Schmelzsicherungen * oder +

F1 = F20A-120V F2 = T0O,8A - 120V EmerG - oL (O]

+ STOP - DL4
FSW - DL3
CLOSE - DL2 E.‘ J1
F Len
OPEN - DL1
PIVOT - DLS

3 Programmierstufen um den flexiblen Fca - pLe[O]
Einsatz zu verstarken

- m FCC - DL7
Schnellanschluss der Karte mit 5 Pin @ @.

Betriebszeit programmierbar (von 0 bis 4 Min.)

Pausenzeit programmierbar (von 0 bis 4 Min.)

Schubkraft des
Motors

programmierbar auf 50 Stufen

Programmierung

Schnellanschluss Minidec
Decoder, Empfanger RP/RP2

1 2345 6 7 8 9 1011121314 1516171819

programmierbare 4 programmierbare Ausgange Abb. 1

Ausgdnge mit 18 verschiedenen Funktionen 9 )

figenschatien | Mulliunclonacisploy, 8USTocnik ind | 31 BESCHREIBUNG DER BAUTEILE

INTEGRIERTER METALLDETEKTOR DL DISPLAY FUR ANZEIGE UND PROGRAMMIERUNG
LED LED FUR DIE KONTROLLE DES ZUSTANDS DER EINGANGE
* Anschlussspannung und Sicherungen hdngen von der N NIEDERSPANNUNGSKLEMMENLEISTE
jeweiligen AusfUhrung ab: J2 gtmmi’%ﬁgi&%ﬁgﬁ\é RANSCHLUSS VON MOTOR,
230V~ 115V~ J3 STECKVERBINDER ENDSCHALTER BEIM OFFNEN
Ja ANSCHLUSS DECODER / MINIDEC / EMPFANGER RP
SCHRANKE F1=F5A F1="F10A J5 STECKVERBINDER ENDSCHALTER BEIM SCHLIESSEN
F2 =T0,8A F2 =T0,8A
Jé ANSCHLUSS SENSOR BALKENBRUCH
POLLER ’E; : ;:C},?Q / J8 ANSCHLUSS ANLAUFKONDENSATOR MOTOR
Jo KLEMMENLEISTE VERSORGUNG 230 VAC
DS1 WAHLSCHALTER FREQUENZEN LOOP 1 und LOOP 2
F1 SCHMELZSICHERUNG MOTOREN UND PRIMARWICKLUNG TRANSFORMATOR (F 5A)
F2 SCHMELZSICHERUNG NIEDERSPANNUNG UND ZUBEHOR (T 800 mA)
F PROGRAMMIERTASTE “F”
+ PROGRAMMIERTASTE “+"
PROGRAMMIERTASTE *-

TF1 TRANSFORMATOR
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4. ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE

Ve N\
BALKENBRUCH
ANLAUFKONDENSATOR
—0 O : .@ MOTOR
TP
AT : 8
0O 0 99 3 0 w» o & 4 0 0O 00O J2
QL8800 a3gdgsdLeRrRReggsgsgcs @ PEN L
~ oM >R =T <G5 << o o s © 20 21 22 23 24 25 26
Q00 .2 Q=
FCC FCA L 2 3 4 56 7 8 9 1011121314 1516171819 238x58 3
S ===
é P<><><><>O<>u : \(XJ ;
=2
1 <
1 —
' o
1
' 24vdc
> v
Ll 2 & ! 3w OTOR
o O . L
~ \9 )<| )<| 1
' Fir den Anschluss der LUFTER =
- Fotozellen und der 230 V~ &4
' . . : oder 115V~
' Sicherheitsvorrichtungen 60W max * 230V~
1 . .
" wird auf den _Abschnlﬂ oder 115 V~
: 4.2 verwiesen 50/60 Hz *
OPEN sob /T
CLOSE * Ausfuhrung Steuerung 230 V~
L EMERGENCY oder Ausflihrung Steuerung 115 V~ Abb. 2 )

4.1. KLEMMENLEISTE J1 — ZUBEHOR (ABB. 2)
LOOP 1 - Magnetschleife LOOP 1 (OPEN - Klemmen 1-2): OFFNUNGSFUNKTION
LOOP 2 - Magnetschleife LOOP 2 (SAFETY/CLOSE — Klemmen 3-4): SICHERHEITS-/SCHLIESSFUNKTION

OPEN - Open-Impuls (Arbeitskontakt - Klemme 5): jeder beliebige Impulsgeber (Bsp.: Taster), der bei SchlieBen eines
Kontakts einen Impuls fur das Offnen und/oder SchlieBen der Schranke erzeugt.

CLOSE - Close-Impuls (Arbeitskontakt - Klemme 6): jeder beliebige Impulsgeber (Bsp.: Taster), der bei SchlieBen eines
Kontakts einen Impuls fur das SchlieBen der Schranke erzeugt.
ESW - Kontakt der Sicherheitsvorrichtungen beim SchlieBen (Ruhekontakt - Klemme 7): Die Sicherheitsvorrichtungen beim
SchlieBen haben die Aufgabe, den von der Bewegung der Schranke wdhrend der SchlieBphase betroffenen Bereich durchjas

Umkehrung der Bewegungsrichtung abzusichern. Diese Vorrichtungen betdtigen sich beim Offnungszyklus niemals. Wenn die 0
Sicherheitsvorrichtungen beim SchlieBen bei offener Automation belegt werden, verhindem sie die SchlieBbewegung.

A Wenn die Sicherheitsvorrichfungen beim SchlieBen nicht angeschlossen werden, die Klemmen FSW und GND
Uberbricken (Abb. 6).

STOP - Stopp-Kontakt (Ruhekontakt - Klemme 8): jede beliebige Vorrichtung (Bsp.: Taste), die durch Offnen eines Kontakis
die Bewegung der Automation anhalten kann.

A Wenn die Stopp-Vorrichtungen nicht angeschlossen werden, die Klemmen STOP und GND Gberbriicken (Abb. 6).

EMERGENCY - NOT-Kontakt (Ruhekontakt - Klemme 9): jeder beliebige Schalter, der bei Betétigung im Notfall eine Offnung
der Schranke bewirkt und den Betrieb bis zur Zurlcksetzung des Kontakts hernmt,

A Wenn keine Notvorrichtungen angeschlossen werden, die Klemmen EMERGENCY und GND Uberbriicken (Abb. 6).

GND_( Klemmen 10-11-19) — Minuspol Zubehérversorgung
24 Vdc ( Klemmen 12-13) - Pluspol Zubehérversorgung

Die Héchstbelastung des Zubehérs betrdgt 500 mA. Zur Berechnung der Aufnahmewerte wird auf die
Betriebsanleitungen der einzelnen Zubehoérteile verwiesen.

OUT 1 - Ausgang 1 Open-Collector GND (Klemme 14): Der Ausgang kann immer in einer der bei der Programmierung
der zweiten Stufe beschriebenen Funktionen eingestellt werden (siche Abschn. 5.2). Der Default-Wert ist FAILSAFE. Maximale
Last: 24 Vdc bei 100 mA.

OUT 2 - Ausgang 2 Open-Collector GND (Klemme 15): Der Ausgang kann in einer der bei der Programmierung der
zweiten Stufe beschriebenen Funktionen eingestellt werden (sieche Abschn. 5.2). Der Default-Wert ist Schranke GESCHLOSSEN.
Maximale Last: 24 Vdc bei 100 mA.

OUT 3 - RELAIS-Ausgang 3 (Klemme 16-17): Der Ausgang kann in einer der bei der Programmierung der zweiten Stufe
beschriebenen Funktionen eingestellt werden (sieche Abschn. 5.2). Der Default-Wert ist KONTROLLLEUCHTE. Maximale Last:
24 Vdc oder Vac bei 500 mA.

A Damit der einwandfreie Betrieb des Systems nicht beeintrachtigt wird, die in der Abb. 2 angegebene Leistung
nicht dberschreiten.

OUT 4 - Ausgang 4 Open-Collector +24VDC (Klemme 18): Der Ausgang kann in einer der bei der Programmierung der
zweiten Stufe beschriebenen Funktionen eingestellt werden (siehe Abschn. 5.2). Der Default-Wert fur ALLE VOREINSTELLUNGEN
ist BUS-KOMMUNIKATION. Maximale Last: 24 Vdc bei 100 mA.

4
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4.2.ANSCHLUSS DER RELAIS-FOTOZELLEN UND SICHERHEITSVORRICHTUNGEN MIT “RUHEKONTAKT”

Bei der Steuerkarte 624 BLD ist der Anschluss von Sicherheitsvorrichtungen beim SchlieBen vorgesehen, die nur bei der

SchlieBbewegung der Schranke ausidésen und daher daflr geeignet sind, den SchlieBbereich der Durchfahrt gegen
Aufprallgefahr abzusichem.

Wenn zwei oder mehr Sicherheitsvorrichtungen (Ruhekontakte) angeschlossen werden mussen, sind diese
in Reihe zu schalten (siehe hierzu Abb. 3, 4, 5 unter der Aufschrift “SAFE”).

¢ Anschluss von 1 Paar Fotozellen beim SchlieBen N ( Anschluss von 2 Paar Fotozellen beim SchlieBen )

2

1 dOO1
1 dOO1
[4:[e]e]]
¢d0o01
V N3dO
35010
Msd
dOlIS
AON3I9¥INI
ano
ano
AVTH
AVTH

1 1nO
¢lino
€1n0

€ 1n0
v 1n0
ano

1 2 345 6 7 8 9 1011121314 151617 18 19
[l 2345 678910111213141516171819 E“ ]
] SAFE
SAFE RX CL TX CL
1
RXCLI ™eL n
7] Tj - E_. GND
L1 (| g —1il- T
GND '—:T _ + 2 + + 5|+
+ 5+ Abb. 3
\ - TX CL RX CL
p

Anschluss von 1 Paar Fotozellen beim SchlieBen
mit Sicherheitsvorrichtung FAIL SAFE E:

yr w—s—1)

mlAlwlnl-

g - .- ,- o g g - GND
I~ +
388895295332 £58 +
Abb. 5
J]12345 6 7 8 9 101112 13 14 15 16 17 18 19 N J
— | 4 Anschluss ohne Sicherheitsvorrichtungen A
SAFE 2
5 o0 0O S n § + 4 o
RXCLI ™cLl EEEEEREEEEEEEEEREEERE:
1 T3 0 e > 2282388 < <20 e a=b
L %] -E “1 2 345 6 7 8 9 1011121314 1516 17 18 19
O GND e——T71 - +2 +
‘,2 + o—s* Abb. 4
=1 inder 2. Programmierstufe festlegen : F5 = una o | =00 ) U Abb'6/
0

4.3.ANSCHLUSS BUS-FOTOZELLEN

Die BUS-Fotozellen sind am Steuergerdt 624 BLD gemdaB Darstellung in Abb. 7 ALLE PARALLEL Uber eine einzige
Versorgungs-/Kommunikationsleitung angeschlossen.

Die BUS-Fotozellen weisen keine Anschiusspolaritat auf.

An die Karte kdnnen maximal 8 Paar BUS-Fotozellen angeschlossen werden.
Die Fotozellen sind nach Menge in folgende Gruppen unterteilt:

Paare Fotozellen beim Schlielen: max 7
Paare Fotozellen fur OPEN-Impuls: maox 1
4 Sicherstellen, dass in der A
Programmierstufe 2 folgende Werte 1. Paar Fotozellen 2. Paar Fotozellenpaar
festgelegt sind:
o4 =00 wna PH = no RX TX RX TX
O o ] 0
29
~ O
VoYV DLl mm D- DL2 E— D- DL2
18 19 ON = N o
1819 -DSI DSI -951 DSI
pL2I>— @ P2~ @
BU _)_BUS BUS JlBUS BUS BUS BUS JllBUS

I | S G
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Nach der Positionierung der BUS-Fotozellen ist die Adresse
jedes Paars durch die Kombination der DIP-SWITCH an jeder
Fotozelle auszuwdahlen.
Sowohl am Sender als auch am Empfénger
desselben Paars DIE GLEICHE ausgewdhlite
Dip-Switch-ADRESSE festlegen.

[@ Sicherstellen, dass die verschiedenen Paare

Fotozellen unterschiedliche Adressen haben
(das heiBt, zwei oder mehreren Paaren dirfen
nicht dieselbe Adresse zugeordnet werden

Wenn kein BUS-Zubehdrverwendet wird, sind
die Klemmen 18 und 19 frei zu lassen.

In der Tab. 4 sind die Programmierungen der Dip-Switch im
Sender und Empfanger der BUS-Fotozellen aufgefuhrt.

Tab. 4 - Adressierung der BUS-Fotozellen-PAARE

DIP-SWITCH HEEH GLEICHE ﬂcﬂ»ﬁﬂ DIP-SWITCH
SENDER |4 UL ADRESSE UUUUL EMPFANGER
Nummer
Dip1 | Dip2 | Dip3 | Dip4 des Typ
Paars
ON OFF | OFF | OFF 1. Paar
ON OFF OFF ON 2. Paar
ON OFF ON OFF 3. Paar
Fotozellen
ON OFF ON ON 4. Paar beim
ON ON OFF OFF 5. Paar SCHLIESSEN
ON ON OFF ON 6. Paar
ON ON ON OFF 7. Paar
einziges OPEN-
ON | ON | ON | ON Paar IMPULS

Fur die Funktionstichtigkeit des installierten
BUS-Zubehérs auf die Steuerung
einspeichern. Siehe hierzu Erkldrung im

Kapitel 5.3.

4.4. KLEMMENLEISTE J2 - MOTOR, BLINKLEUCHTE UND
LUFTER (ABB. 2)

M (COM-MOT1-MOT2): Anschluss des Motors

LAMP (LAMP-COM): Ausgang Blinkleuchte

LUFTER (FAN-COM): Ausgang Lufter

A

4.5. ANSCHLUSS J8 - KONDENSATOR MOTOR (ABB. 2)
Steckverbinder mit Schnellanschluss fur die Verbindung des
Anlaufkondensators des Motors.

4.6. KLEMMENLEISTE J9 - VERSORGUNG (ABB. 2)

PE : Erdung
N : Versorgung 230 V~ oder 115 V~ ( Nullleiter )
L : Versorgung 230V~ oder 115V~ (Anlage )

A

FirdenstérungsfreienBetrieb mussdieKarte
an die Erdung der Anlage angeschlossen
werden. Vor das System einen
entsprechenden thermomagnetischen
Fehlerstrom-Schutzschalter schalten.

4.7. STECKVERBINDER J3, J5 - SCHNELLANSCHLUSS
ENDSCHALTER BEIM OFFNEN UND BEIM SCHLIESSEN (ABB. 2)

Steckverbinder mit Schnellanschluss far die Verbindung der
Endschalter beim Offnen (J3) und beim SchlieBen (J5).

FAAC

4.8.STECKVERBINDER J6 — SENSOR BALKENBRUCH (ABB. 2)
Steckverbinder mit Schnellanschluss fur die Verbindung des
Sensors bei Balkenbruch (wenn vorhanden). Wenn dieser
Sensor nicht eingebaut ist, die mitgelieferte Uberbrickung
beibehalten.

4.9. WAHLSCHALTER FREQUENZ DS1 (ABB. 1)

Dieser DIP-SWITCH-Schalter wird zur Einstellung der
Betriebsfrequenz HOCH oder NIEDRIG der Schleifen zur
Fahrzeugerfassung verwendet. (siehe Kapitel 5.5).

4.10. STECKVERBINDER J4 - ANSCHLUSS MINIDEC, DECODER UND RP

Dieser Steckverbinder wird fur den Schnellanschluss von
Minidec, Decoder und Empféngern RP/RP2 eingesetzt.
Wenn ein 2-Kanal-Empféanger vom Typ RP2 verwendet wird,
kénnen die OPEN- und CLOSE-Impulse der Automation direkt
von einer 2-Kanal-Funksteuerung gesendet werden.

Wenn ein Empfdnger mit einem Kanal vom Typ RP verwendet
wird, kann nur der OPEN-Impuls gesteuert werden.

Das Zubehdr mit der Seite der Bauteile zur Innenseite der Karte
hin gerichtet einsetzen.

A

Beispiel flr den Anschluss eines Funkzubehérs
RP/RP2

Die Karte darf NUR eingesetzt und
herausgenommen werden, nachdem die
Spannung unterbrochen wurde.

-~

|
B

\_ 624BLD Abb. 8

5. PROGRAMMIERUNG

FUr die Programmierung der Betriebsart der Automation muss
der Modus "PROGRAMMIERUNG" aufgerufen werden.
Die Programmierung gliedert sich in drei Teile: 1. STUFE,
2. STUFE und 3. STUFE.

[@ Die Anderung der Programmierparameter
ist sofort wirksam, wdhrend die endglltige
Speicherung erst dann erfolgt, wenn
die Programmierung beendet und der
Anzeigemodus des Zustands der Autfomation
erneutaufgerufenwird. Wenn die Stromzufuhr
zum Gerdat unterbrochen wird, bevor
der Anzeigemodus des Zustands erneut
aufgerufenwird, gehenallevorgenommenen
Anderungen verloren.

[@ Die Ruckkehr zum Anzeigemodus des

Zustands ist an jeder beliebigen Stelle der
Programmierung undin jeder Stufe méglich,
und zwar durch gleichzeitiges Dricken der
Tasten F und -.

5.1. PROGRAMMIERUNG DER 1. STUFE

Die PROGRAMMIERUNG DER 1. STUFE wird mit der Toste F
aufgerufen:

e Bei (anhaltendem) Dricken der Taste erscheint die
Bezeichnung der ersten Funktion auf dem Display.

* Wenn die Taste losgelassen wird, zeigt das Display den
Wert der Funktion, der mit den Tasten + und - geéndert
werden kann

e Bei emeutem (anhaltendem) Drucken der Taste F
erscheint die Bezeichnung der ndchsten Funkfion auf
dem Display usw.

* Beiderletzten Funktion wird die Programmierung durch
Drucken der Taste F beendet und das Display zeigt
emeut den Zustand der Eingénge an.
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PROGRAMMIERUNG DER 1. STUFE @ Display | Funkfion Default
Display | Funktion Default | Ty |LOOP2: _
I = |Durch die Akfivierung dieser Funktion| I
UPLOAD DER PARAMETER: ubernimhrln’r die or% %?nfEinggn% Loch)_pQ
Telmins . ‘mIn angeschlossene Schleife die Funktion
ar |7 Nedrabedngung LI SAFETY/CLOSE, d.h. sie funkfioniert als
0o Default FAAC 1 geladen SAFETY wahrend des SchlieBens und
j He Default FAAC EXCLUSIVE VERWENDUNG sendet bei Freiwerden einen CLOSE-
d Hj Default FAAC CITY geladen Impuls an die Karte.
o Default FAAC CITY K geladen 4 = loop2 aktiv
!JI;' Defautt J275 geladen mo = loop2 nicht aktiv
Lo Default J355 geladen Achtung: Wenn die Funktion nicht
(N Default J200 geladen aktiviert wird, steht der Zustand von

AUF D10 LASSEN, WENN KEINE ANDERUNG DER
PROGRAMMIERUNG DURCHGEFUHRT WERDEN SOLL.
FUr die Erkirung des Parameters dFwird auf
Kapitel 5.2 (Seite 8) verwiesen.

Loop2 in jedem Fall auf einem der
enfsprechend eingestellten Ausgdnge
zur Verflgung.

MENU BUS-ZUBEHOR
FUr die Erkidrung des Parameters wird auf
Kapitel 5.3 (Seite 8) verwiesen.

STEUERUNGSLOGIKEN:

Automatikbetriel
Automatikboetrieb 1
Halbautomatischer Betrieb
Parkplatzfunktion
Parkplatzfunktion Automatikoetrieb
Mehrfamilienhausfunktion
Mehrfamilienhausfunktion
Automatikloetrieb
Faac-City ( fur Poller)
Totmannschaltung
Remote

Custom

g o o
oo Do DD -

7 M7

C

FUNKTION BOOST LOOP 1

Y =EN no = AUS

Mit dieser Funktion kann die Empfindlichkeit
bei der Anwesenheitserfassung erhoht
werden. Wenn sich das Fahrzeug von der
Schleife entfernt, kehrt die Empfindlichkeit
auf die ausgewdhlte Stufe zurdck. Dank
dieses Systems kann der Erfassungskontakt
auch bei sehr hohen Fahrzeugen oder
bei der eventuellen Durchfahrt eines
Zugfahrzeugs mit Anhdnger beibehalten
werden.

FUNKTION BOOST LOOP 2
S —EN no = AUs

Siehe Funktion BOOST LOOP 1.

PAUSENZEIT:

Diese Funktion steht nur dann zur
Verflgung, wenn eine Automatiklogik
'glusgle_wdhl’r wurde. programmierbar von
U bis 59 Sek. — im Sekundentakt

Die Anzeige dndert sich dann in Minuten
und Zehn-Sekundentakt telsekunden
(getrennt durch einen Punkt) und die Zeit
wird im 10-Sekunden-Takt eingestellt, bis
zu einem Hochstwert von .1 Minuten.
Bsp.: Wenn das Display .5, anzeigt,
entspricht die Pausenzeit 2 Minuten und
50 Sekunden.

EMPFINDLICHKEIT LOOP 1
Einstellung der Empfindlichkeit der Schleife:
0! = Mindestwert

(M}
10 = Hochstwert

EMPFINDLICHKEIT LOOP 2

Einstellung der Empfindlichkeit der Schleife:
01 = Mindestwert
10 = Hochstwert

SCHUBKRAFT DES MOTORS BEIM OFFNEN:
Einstellung der Schubkraft des Mofors
beim Offnen.

oo Mindestschubkraft

i Maxx. Schubkraft

SCHUBKRAFT DES MOTORS BEIM SCHLIESSEN:
Einstellung der Schubkraftf des Motors
beim SchlieBen.

EID Mindestschubkraft
= Max. Schubkraft
LOOP 1:

Durch die Akfivierung dieser Funktion
Ubemimmt die an den Eingang Loopl
angeschlossene Schleife die Funkfion
OPEN.

4 = loop1 aktiv

no = loopl nicht aktiv
Achtung: Wenn die Funktfion nicht akfiviert
wird, steht der Zustand von Loopl in
jedem Fall auf einem der entsprechend
eingestellten Ausgdnge zur VerfUgung
(siehe Programmierung der 2. Stufe).

STATUS DER AUTOMATION:
Beenden der Programmierung,

der Automation.
BN

geschlossen
Vorblinken Offnung
Offnen

offen

Pause

Vorblinken SchlieBen

SchlieBen

Notoffnung

Einspeicherung der eingegebenen Daten
und RuUckkehr zur Anzeige des Zustands

Ruhestellung, bereit zum Schlieen
Ruhestellung, bereit zum Offnen

Sicherheit beim SchlieBen ausgeldst

[@;Q/e Anzeige des Automationszustands
Sk ist von grundlegender Bedeutung fir

den Monteur/Servicetechniker,

um die

logischen Abldufe der Steuerung wdahrend

der

Bewegungen zu unterscheiden.__

Wenn die Automation zum Beispiel GESCHLOSSEN
ist. MUSS am Display ULl angezeigt werden. Bei
einem OPEN-Impuls wechself die Displayanzeige
aufld L. wenn das Vorblinken aktiviert ist, oder direkt

a4

[

!
o beim Erreichen der Position OFFEN.

= (Bewegung beim OFFNEN) und schlieBlich
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Beispiel fur eine Abfolge von am Display angezeigten
Zust@nden, ausgehend vom Status Schranke geschlossen:

m

mnm

il geschlossen 02 Ofnen

[El offen

cJ

~1 Pause (wenn vorgesehen) DEl SchlieBen

In der Abfolge sind die Zustande 0 | und U5 nicht aufgefihrt,
die jeweils dem Vorblinken beim Offnen bzw. beim SchlieBen
entsprechen.

5.2. ANDERUNGEN DER VOREINSTELLUNG

Die Anderung des Parameters dF emoglicht das
automatische Upload von 7 verschiedenen Konfigurationen
mit der Anderung aller Programmierwerte auf allen Stufen
durch vorgegebene Einstellungen.

Diese Moglichkeit stellt einen praktischen Ausgangspunkt fur
die schnelle Programmierung des Steuergerdts 624 BLD fur
den Betrieb mit 7 verschiedenen Installationen dar.

Ausgewdhlt werden kénnen die folgenden 7
VOREINSTELLUNGEN:

ol Default FAAC fir Schranke

o Default FAAC EXCLUSIVE VERWENDUNG

o4 Default fur Produkireihe FAAC CITY 275 H600 und H800
o4 Default fur FAAC CITY 275 H700 K

05 Default fur J275

= Default fur J355

o Default fur J200

Damit das Upload der Werte einer der 7 Voreinstellun en
wirksam W|rd d|e q_?wunschte Voreinstellung ( U1,
o2 03,04 , Ub , U'1) auswdhlen und die erste
Progrqmmlerstufe beenden.

BEISPIEL: Bei der Auswahl von &1 und dem Beenden der
1. Programmierstufe werden alle FAAC-Produktionswerte
geladen und kénnen in den Tabellen der 1., 2. und 3. Stufe
der Spalte "Default” eingesehen werden. Die Steuerung 624
BLD ist daher fUr die Bewegung einer Schranke gestaltet.

DIE LASTEINER VOREINSTELLUNG HEBTALLE ZUVOR
AN EINEM BELIEBIGEN PROGRAMMIERSCHRITT
VORGENOMMENEN ANDERUNGEN AUF. WENN
KEINE VOREINSTELLUNG AUSGEWAHLT WERDEN
= SOLL, DEN SCHRITT dF AUF 30 BEIBEHALTEN.,

Im Unterschied zu den anderen speichert
der Schritt dF, den ausgewdhlten Wert
nicht, sondem zeigt immer wieder 0O als

Standardzustand an.

Daher kann nicht erkannt werden, welche Voreinstellung
zuvor festgelegt wurde.

Wenn keine Voreinstellung geladen werden soll, den Schritt
dF IMMER auf 0O beibehalten und zum néchsten
Programmierschritt Ubergehen.

Sicherstellen, dass das gewtlnschte Default-
Upload erfolgt und die 1. Programmierstufe
VOR der Anderung anderer Schritte beenden,
um zu vermeiden, dass alle vorgenommenen
Anderungen aufgehoben werden.

Fur detaillierte Angaben zu jeder Voreinstellung wird auf das
Kapitel 10 auf Seite 15 verwiesen.

FAAC

5.3. EINSTELLUNG und KONTROLLE DES BUS-SYSTEMS

Bei der Installaton von einem oder mehreren
BUS-Zubehorteilen (siehe Beschreibungen in Kapitel 4.3)
mussen diese auf der Steuerung gespeichert werden.

Fur die Speicherung sind folgende Schritte vorzunehmen:

- die erste Programmierstufe aufrufen, siehe Beschreibung in
Kap. 5.1.

- Beim Programmierschritt |:||_| die Taste F loslassen und fur 1
Sekunde die Taste + dricken.

Am Display wird fur einen Augenblick ~ — eingeblendet, dann
ereut der Standardzustand laut Abb. 10. Speichervorgang
beendet.

Der Programmierschrift bu hat auch die Funktion, den
Zustand des Zubehdrs mit BUS-Technik zu visudlisieren. In der
Abbildung 9 ist die exakte Ubereinstimmung zwischen den
Displaysegmenten und den Eingdngen dargestellt.

FSW CL = BUS-Fotozellen
beim SchlieBen

OPEN = BUS-Fotozellen

leo\
N
%
X
‘\
Oz\
N
< OPEN-Impulsgeber

\
H

K\FSW CL| OPEN|

Segment EIN = Kontakt geschlossen
Segment AUS = Kontakt offen

Bei der Konfiguration fir den einwandfreien
Betrieb der Automation missen die drei
waagrechten Segmente EIN sein (siehe Abb. 10.

Abb. 10

Wenn die Fotozellen beim SchlieBen belegt sind,
erdschen das obere und das untere Segment,
das zentrale Segment leuchtet weiterhin auf (siehe
Abbildung 11). Abb. 11

Abb. 9 /

5

Wenn das Fotozellenpaar OPEN-IMPULSGEBER belegt ist, wird
ein Impuls zum Offnen der Automation gesendet, und das
SchlieBen ist bis zum Freiwerden gehemmt.

Wenn das Paar OPEN-IMPULSGEBER belegt ist,
leuchtet das entsprechende Segment fur die Zeit
der Belegung des Paars auf (siehe Darstellung in
der Abbildung 12). Abb. 12

\I

[@ Wenn kein BUS-Fotozellenpaarin derAnlage
elngebaut ist, zeigt der Programmierschritt
bu die Visualisierung laut Abbildung 10.

Das BUS-Kommunikationssystem verwendet eine
Selbstdiagnosefunktion, die Signale fir den falschen Anschluss
oder die falsche Konfiguration des BUS-Zubehors liefern
kann.

Bei einem KURZSCHLUSS on der BUS-
Leitung BLINKT das Signal = am Display
(sieche Abbildung 13). Dle herges’rell’ren
Anschlisse Uberprufen (Kap. 4.3). l— l—

Abb. 13
Wenn mehrere Fo’rozellen die gleiche
Adresse haben, BLINKT I~ am Display /

(siehe Abbildung 14). I
Abb. 14

/

In diesem Fall alle festgelegten Adressen auf allen installierten
Fotozellen Uberprufen (siehe Kapitel 4.3).

DEUTSCH
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5.4. PROGRAMMIERUNG DER 2. STUFE AUSGANG 1: -

Zum Aufrufen der PROGRAMMIERUNG DER 2. STUFE die Taste | = I DerAusgang kann flreine dernachfolgenden | -1
F driicken, nicht loslassen, und die Taste + driicken: F_Ulﬁlk“one” eingestslit werden:
* BeimLoslassenderTaste + zeigt das Display die Bezeichnung

der ersten Funktion.

* Wenn auch die Taste F losgelassen wird, zeigt das Display
den Wert der Funktion, der mit denTasten + und - gedndert
werden kann.

* Wenn die Taste F (anhaltend) gedrickt wird, zeigt das
Display die Bezeichnung der ndchsten Funktion - beim
Loslassen wird der Wert eingeblendet, der mit den Tasten
+ und - gedndert werden kann.

* Bei der letzten Funktion wird die Programmierung durch
Drucken der Taste F beendet und das Display zeigt emeut
den Zustand der Eingénge an.

PROGRAMMIERUNG DER 2. STUFE @ + ("2

De-

Display | Funktion fault

MAX. ANLAUFDREHMOMENT: 1
W3 |Der Motor arbeitet beim Anlaufen der| =
Bewegung beim maximalen Drehmoment
(die Drehmomenteinstellung wird dabei nicht

T

berucksichtigt).
'j = ein
M2 = aus

l:": VORBLINKEN:
I~ |Diese Funktion ermoglicht die Akfivierung| M=
der Blinkleuchte 5 Sekunden vor Beginn der

Bewegung.
M2 aus
e )
L_  vor jeder Bewegung
ac
|:'H nur am Ende der Pause

I_L vor dem SchlieBen

LANGSAMES SCHLIESSEN:
Mit dieser Funktion kann die gesamte| M3
SchlieBphasebeiverlangsamterGeschwindigkeit
eingestellt werden.

':‘ = ein

M3 = aus

3

(I} FAILSAFE

KONTROLLLEUCHTE (Dauerlicht bei
Offnen und Pause, Blinklicht bei
SchlieBen, AUS bei geschlossener
Automation).

U2 BELEUCHTUNG DES

BALKEN (Ausgang akfiv bei
geschlossener Stange, nicht aktiv
bei angehobener Stange, blinkend
bei Bewegung)

Balken GESCHLOSSEN

Balken  ANGEHOBEN oder in
PAUSE, schaltet sich wdhrend des
Vorblinkens beim SchlieBen ab.

Balken in SCHLIESSBEWEGUNG ,
einschlieBlich Vorblinken.

Balken in SCHLIESSBEWEGUNG ,
einschlieBlich Vorblinken.

Balken in RUHESTELLUNG
Balken im NOTBETRIEB
LOOP1 belegt

LOOP2 belegt

OPEN fUr 624 SLAVE
CLOSE fur 624 SLAVE
Balken ENTRIEGELT
Pollerbeleuchtung

] -
AN

[
(N

o |
()

|

Pollersummer
FCA belegt

|_= FCC belegt

| H Verriegelung

O

L
Q
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VERLANGSAMUNGSZEIT AM ENDANSCHLAG: M3
Mit dieser Funkfion kann die Verlangsamungszeit | - -
(in Sekunden) nach dem Ausldsen der Endschalter
beim Offnen und beim SchlieBen eingestellt
werden.

Programmierbar von 0 bis 10 Sek. - im
Sekundentakt.

mr
LI = Verlangsamung aus
B
I |_| = max. Verlangsamung

POLARITAT AUSGANG 1:
Diese Funktion ermdglicht die Konfiguration
des Zustands der Ausgangspolaritat.

5 = Polaritét Offner
112 = Polaritat SchlieRer

HINWEIS: Wenn der Ausgang als FAIL-SAFE (00 )
eingestellt ist, den Wert nio beibehalten.

AUSGANG 2:
siehe Ausgang 1

POLARITAT AUSGANG 2:
siehe Polaritat Ausgang 1

BETRIEBSZEIT (time-out): 1:'
Eingestellt werden solite ein Wert von 5-10|
Sekunden Uber der fur die Automation
erforderlichen Zeit fur die Bewegung von
der SchlieB- in die Offnungsposition und
umgekehrt.

Programmierbar von O bis 53 Sek. - im
Sekundentak.

Die Anzeige dndert sich dann in Minuten und
Zehntelsekunden (getrennt durch einen Punki)
und die Zeit wird im 10-Sekunden-Takt eingestellt,
bis zu einem Héchstwert von 41 Minuten.

N

AUSGANG 3:
siehe Ausgang 1

POLARITAT AUSGANG 3:
siehe Polaritdt Ausgang 1

FAIL SAFE: _
Wenn diese Funktion akfiviert ist, erfolgt| M=
ein Funkfionstest der Fotozellen vor jeder
Bewegung der Automation, unabhdangig
vom verwendeten Ausgang. Wenn der
Test kein positives Resultat ergibt, fuhrt die
Automation keine Bewegung aus.

W )
 =ein

5
iy

AUSGANG 4 / BUS:

Wenn auf Ul eingestellt, ist der Ausgang
far Zubehoér mit BUS-Technik vorbehalten.
Fir die Beschreibung wird auf das Kapitel
4.3 (Seite 5) verwiesen.

Dieser Ausgang behdlt die
Konfigurationsmoglichkeiten des Ausgangs 1
unverdndert bei, mit Ausnahme der Funk-
tionen 11 . I, I8 die in diesem Fall keine

Wirkung haben.

M2 = aus

POLARITAT AUSGANG 4:
Diese Funktion ermdéglicht die Konfiguration
des Zustands der Ausgangspolaritét

= Polaritdt Ruhekontakt
M3 = Polaritdt Arbeitskontakt (fiir BUS)
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SERVICE-ANFORDERUNG (kombiniert mit den
beiden ndchsten Funktionen):
Wenn diese Funkfion aktiviert ist, wird am Ende
des Count-Downs (einstellbar mit den beiden
nachsten Funktionen ,Zyklusprogrammierung®)
der Ausgang LAMP im Abstand von 30 Sekunden
4 Sekunden lang aktiviert. Diese Funktion kann
ndtzlich sein, um Arbeiten im Rahmen der
Wartung zu programmieren.

|

J =ein
M2 = aus

ZYKLUSPROGRAMMIERUNG IN TAUSENDEN: 'm]
Mit dieser Funktion kann ein Count-Down der| 1M
Betriebszyklen der Anlage festgelegt werden. Der
Wert ist einstellbar von O bis 99 (tausend Zyklen). Der
angezeigte Wert oktualisiert sich mit der Abfolge
der Zyklen und héngt mit dem Wert von Al (99 in
Zusaommenhang nc  Verminderungen von MC
entsprechen einer Ethdhung von NL ).

Die Funktion kann in Kombination mit nC, eingesetzt
werden, um die Nutzung der Anlage zu Uberprifen
und um die ,Service-Anforderung® in Anspruch zu
nehmen.

Mz

ZYKLUSPROGRAMMIERUNG IN ' I
HUNDERTTAUSENDEN: l_l
Mit dieser Funktion kann ein Count-Down der
Betriebszyklen der Anlage festgelegt werden. Der
Wert ist einstelloar von 0 bis 99 (hunderftausend
Zyklen). Der angezeigte Wert aktualisiert sich mit der
Abfolge der Zyklen und hé&ngt mit dem Wert von nc in
Zusammenhang. (1 Verminderung von Nt entspricht
99 Verminderungen von mc).

Die Funktion kann in Kombination mit MC, eingesetzt
werden, um die Nutzung der Anlage zu Uberprifen
und um die ,Service-Anforderung® in Anspruch zu
nehmen.

ANWESENHEITSZEIT UND RESET LOOP 1

Mit dieser Funktion kann die Verweildauer auf
Loop 1 festgelegt werden. Nach Ablauf dieses
Zeitintervalls erfolgt die Selbsteinstellung und
die Meldung .Schleife frei* (Dezimalpunkt der
Einheiten OFF) wird angezeigt. Wenn die Karte
eingeschaltet wird, erfolgt eine automatische
Rucksetzung.

i

[
j = 5 Minuten

M2 = unendlich

ANWESENHEITSZEIT UND RESET LOOP 2

Mit dieser Funkfion kann die Verweildauer auf Loop 2
festgelegt werden. Nach Ablauf dieses Zeitintervalls
erfolgt die Selbsteinstellung und die Meldung ,Schieife
frei* (Dezimalpunkt der Zehntel OFF) wird angezeigt.
Wenn die Karte eingeschaltet wird, erfolgt eine
automatische Rucksetzung.

— = 5 Minuten
M2 = unendlich

n

—_ | STATUS DER AUTOMATION:
I Beenden der Programmierung, Einspeicherung
der eingegebenen Daten und Ruckkehr zur

Anzeige des Zustands des Tors (siehe Abschn. 5.1.).

5.5. EINSTELLEN DES INTEGRIERTEN SCHLEIFENDETEKTORS

Das Steuergerdat 624 BLD ist mit einem integrierten Metalldetekfor
ausgerustet, der die Fahrzeuge per Induktion erfasst.
Eigenschaften:
* galvanische Trennung zwischen der Elekironik des Detektors
und der der Schleife
eautomatische Ausrichtung des Systems sofort nach der
Akfivierung
«stndiges RUcksetzen der Frequenzabweichungen
sEmpfindlichkeit unabhdngig von der Induktivitat der
Schleife
* Einstellung der Betriebsfrequenz der Schleifen
*Meldung ,Schleife belegt" mit LED-Anzeige
Zustand der Schleifen adressieroar auf die Ausgange OUT
1, OUT 2, OUT 3 und OUT 4.

10
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Anschluss:

Den Anschluss der Detektionsschleifen laut Angaben in
Abbildung 2 auf Seite 4 vornehmen:

- Klemmen 1-2 fir LOOP 1 = Schleife mit Offnungsfunktion
der Durchfahrt

- Klemmen 3-4 fur LOOP 2 = Schleife mit SchlieBfunktion
und/oder Sicherheitsfunktion beim Schlieen.

FUr detaillierte Angaben zur Wirkung der von den Schleifen
eingehenden Signale auf die Automation wird auf die logischen
Tabellen in Kap. 12 verwiesen.

Zur Aktivierung der Funktionen der angeschlossenen
Schleifen die 1. Programmierstufe aufrufen und die Schritte L!
und _c auf Hentsprechend den angeschlossenen Schleifen
festliegen. Wenn nur eine Schieife installiert ist, nur den
entsprechenden Programmierschritt aktivieren.

Der Betriebszustand des Schleifendetektors wird anhand von
Dezimalpunkten am Display angezeigt, wenn der Zustand der

Automation visualisiert wird (Schritt 5t ).

KALIBRIEREN

Wenn die Steuerkarte 624 BLD mit Strom versorgt wird, zeigt das Display
den Zustand der Automation an, und_der integrierte Schleifendetektor
flhrt_eine Selbstkalibrierung der angeschlossenen Schleifen durch.
Daher eine Kalibrierung vomehmen und hierzu das Steuergerdt 624
BLD mindestens 5 Sekunden lang stromlos setzen.

Die Kdlibrierung wird am Display durch das
Blinken der zwei Punkte angezeigt (siehe
Abb 15).

Abb. 15

Wenn eine oder beide Magnetschleifen nicht
installiert sind, bleibt der Schleifendetektor in
konstanter Kalibrierung, ohne Funktionsstérungen
der Steuerkarte zu verursachen. Wdahrend der
Anzeige des Zustands der Automation blinken

daher ein oder beide Dezimalpunkte stdndig.

Nach abgeschlossener Kalibrierung stellen die Dezimalpunkte
die Zustnde der Schleifen dar:

LOORP 1 — LOOP 2

i o
Punkt EIN = Schleife BELEGT
Punkt AUS = Schleife FREI
Punkt BLINKT = Schleife NICHT ANGESCHLOSSEN oder WIRD
KALIBRIERT

EINSTELLUNG DER EMPFINDLICHKEIT .

Mit der Einstellung der Empfindlichkeit wird die Anderung
der Induktivitat fur jeden Kanal festgelegt, die ein Fahrzeug
hervorrufen muss, um den entsprechenden Ausgang des
Detektors zu aktivieren.

Die Einstellung der Empfindlichkeit erfolgt fur jeden Kanal
separat mithilfe der beiden Parameter 51 und 52 in der 1.
Programmierstufe. Die BOOST-Funktion kann zudem fUr beide
Detektoren akfiviert werden. (siehe Kapitel 5.1).

EINSTELLUNG DER ANWESENHEITSZEIT UND RESET

Die Z&hlung der Anwesenheitszeit beginnt mit dem Belegen der
Schleife. Wenn die Schleife nach Ablauf dieses Zeitraums noch
immer belegt ist, erfolgt eine neue automatische Kalibrierung,
bei der die Metallmasse auf der Schleife nicht mehr deren
Belegung verursacht. Nach Abschluss der neuen Kalibrierung
gilt die Schleife als ,frei".

Die Anwesenheitszeit kann mithilfe der beiden Parameter b |
und h 2 der 2. Programmierstufe festgelegt werden.

(siehe Kapitel 5.4).
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FREQUENZEINSTELLUNG und NEUER AUSGLEICH

Die Betriebsfrequenz jedes Kanals des Detektors kann auf
zwei Stufen mit den DIP-SWITCH DS1 geregelt werden (siehe
Abb. 1).

ON DIP1  ON = Frequenz Loop 1 NIEDRIG
n n OFF= Frequenz Loop 1 HOCH
12 DIP2  ON = Frequenz Loop 2 NIEDRIG

OFF= Frequenz Loop 2 HOCH
Bei Anderung eines dieser DIP solite eine neue Kalibrierung

durchgefuhrt werden. Bei Installation von zwei Schleifen fur
jede Schleife unterschiedliche Frequenzen auswdahlen.

HINWEISE ZUR HERSTELLUNG DER SCHLEIFEN

Die Schleife muss mindestens 15 cm von ortsfesten
Metallgegenstdnden, mindestens 50 cm von in Bewegung
befindlichen Metallgegenstdnden und hochstens 5 cm von
der Oberflache des fertigen FuBbodens entfemnt sein.

Ein normales einadriges Kabel mit Querschnitt 1,5 mm?
verwenden (wenn das Kabel direkt unterirdisch verlegt wird,
muss es eine doppelte Isolierung aufweisen). Am besten eine
quadratische oder rechteckige Schleife legen und hierzu eine
PVC-KabelfUhrung vorbereiten oder eine Trasse im FuBboden
ausbilden (siehe Abbildung 16). Die Ecken sind auf 45° zu
verlegen, um Kabelbruch zu vermeiden. Beim Verlegen des
Kabels die in der Tabelle angegebene Anzahl an Wicklungen
ausfuhren. Die beiden Kabelenden mussen von der Schieife
bis zum Detektor verflochtet werden (mindestens 20 Mal pro
Meter). Keine Verbindungen am Kabel ausfUhren. Sollte dies
notwendig sein, die Leiter verlbten und die Verbindungsstelle
mit einer Schrumpfhulle versiegeln. Das Kabel von den
Netzstromleitungen getrennt halten.

% ZEe
-
W~ X
7 _
|}\/" //’
>N =
R =
S X
.8 1M
£ Perimeter Anzahl der
£ Schleife Wicklungen
S. mindestens 3 m 6
(=]
// © 3 bis 4 m 5
— 4 bis 6 m 4
6bis12m 3
Uber12m 2

Abb. 16 /
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6. INBETRIEBNAHME

6.1. UBERPRUFUNG DER LED AUF DER STEUERUNG

Vor der endgultigen Inbetriebnahme des elektronischen
Steuerung 624 BLD den Akfivierungszustand der LED auf der
Steuerung Uberprifen.

Diese LED zeigen den Zustand der Eingdnge der Steuerung
an und sind von erheblicher Bedeutung fur die Bewegung

der Automation: /ﬁ
LED EIN @ : Kontakt GESCHLOSSEN EMERG - '-"'-5

STOP - DL4
FSw - DL3(@)
CLOSE - DL2
opEeN - pL1[0)]
PIVOT - DL8|@)
Fca - bL6[@)
Fcc - pL7[(0)]

\_ Abb.16

Die LED FCA (Endschalter beim Offnen) und FCC (Endschalter
beim SchlieBen) stellen die Ruhekontakte der Endschalter
dar, die sich beim Belegen &ffnen. Die entsprechende LED
erlischt daher:

LED AUS @ : Kontakt OFFEN

In der Abbildung 16 ist die
Standardkonfiguration der LED bei
GESCHLOSSENER betriebsbereiter
Automation dargestelit.

Die Eingdnge Notbetrieb (DL5), STOP
(DL4), Fotozellen (DL3) und Balkenbruch
(DL8) sind Sicherheitseingdnge mit
Ruhekontakt, Die entsprechenden LED
sind somit EIN.

FcA - DL6[@)]
Fcc - DL7@|

Fca - L [0
Fcc - DL7|§|

6.2. PRUFUNG DES BUS-ZUSTANDS

Diesen Abschnitt beachten, wenn BUS-Fotozellen
eingebaut sind, siehe Abschnitt 4.3 auf Seite 5.

Die erste Programmierstufe aufrufen und am Display den
Programmierschritt bu anzeigen.
Dieser Schritt muss drei waagrechte Linien aufweisen

zur Bestatigung, dass alle BUS-Fotozellenpaare frei
sind.

Fur weitere Details zur Anzeige dieser Vorrichtungen
wird auf den Abschnift 5.3 auf Seite 8 verwiesen.

bei Automation GESCHLOSSEN FCC (Endschalter beim

SchlieBen) BELEGT

FCA (Endschalter
beim Offnen) BELEGT

bei Automation OFFEN

7. PRUFUNG DER AUTOMATION

Nach Abschluss der Programmierung prufen, ob die Anlage
einwandfrei funktioniert.

Vor allem die angemessene Einstellung der Schubkraft der
Automation und die korrekte Ausldsung der angeschlossenen
Sicherheitsvorrichtungen prufen.
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8. KONFIGURATIONEN MASTER-SLAVE

Wenn in der Anlage zwei Schranken in Parallelbetrieb eingesetzt werden, die gleichzeitig beim Offnen/SchlieBen des
Durchgangs betatigt werden, ist eines der unten aufgefuhrten Anschlussdiagramme je nach zur Bewegung der Schranken
steuerung Steuergerdten zu verwenden.

MASTER-Gerdt ist die elekironische Karte, an die alle Impulsgeber und die Sicherheitsvorrichtungen angeschlossen sind.
SLAVE-Gerdt ist die elektronische Steuerkarte, die vom MASTER-Gerdt Uber die Impulseingdnge gesteuert wird. Die
Sicherheitseingdnge sind kurzgeschlossen.

" 624BLD MASTER 624BLD SLAVE N
5000 g 0 * § + o+ 55 Q0 g [} P § + o+
51 2345 6 7 8 91011121314 1516 17 18 19 51 23456 7 8 91011121314 1516 17 18 19
ouT2: N 7
of=!l PP=no ]
- - @ PROGRAMMIERUNG DER 1. STUFE
OUT3: ] 0=
o= Pldzmo (2) PROGRAMMIERUNG DER 3. STUFE
04 =4
j @ PROGRAMMIERUNG DER 1. STUFE
- 1M =
(I (I
624 BLD MASTER 624 MPS SLAVE
5588%0a L, 8 - Qo 8 .
o 1 OFF T
123456 7 8 9 10111213 14 1516 17 18 19 123456 7 2 OFF
ouT1: J J L] l ®
_ ol _ Logica per il resto lasciare il default
Dl = | | Hl =4 ] 1 Logic for the rest leave the default )
Logique [} pour le reste laisser par défaut Q11|
g ouT2: 1 Nur Logik N proq(ra_mmieren die anderen Q
E, IE IDE H werkeinstellungen lassen
o = = Légica por lo demas dejar el default
De logica voor de rest default laten
624 MPS MASTER 624 BLD SLAVE
g S
ggwgooﬁ ocr@sjﬁﬁ ggggggmﬁgoorﬁﬁgggggm
S EEREER: DLI"D‘:"LM:Q} S2I3-r¥908822353303073%5%
s |
{1234567 WQ@J [ 123456 7 8 9 1011121314 1516 17 18 19 j
JI(L thogs[ j ‘ 1 o
)_I g:{::z ! : Logica per il resto lasciare il default
DTEYS = —'IE—]—‘-J Logic for the rest leave the default
Logique |— pour le reste laisser par défaut
e Nur Logik programmieren die anderen
RS ARG werkeinstellungen lassen
== ) Légica por lo demas dejar el default
JB Lie e bl De logica voor de rest default laten
T
Yz
) \l Abb. 17
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9. PROGRAMMIERUNG DER 3. STUFE
Die Programmierung der 3. Stufe wird nur bei erweiterten individuellen Einstellungen der bereits eingespeicherten
Steuerungslogiken eingesetzt.

A Vor Anderuréqen in dieser Stufe sicherstellen, dass die Art der Schritte, die gedndert werden soll, und ihr
Einfluss auf die Automation bekannt sind.

Zum Aufrufen der PROGRAMMIERUNG DER 3. STUFE die Taste F driicken, nicht loslassen, und die Taste + fir zirka 10 Sekunden
dricken. : Die Verwendung der Tasten F, + und — entspricht der der anderen beiden Programmierstufen.

A Zur Aktivierung der 3. Programmierstufe siehe Abschn. 9.1

PROGRAMMIERUNG DER 3. STUFE @ * @ 10 Sek.

D. Funktion Einstellung

I— | Durch die Aktivierung dieser Funktion erfolgt das automatische SchlieBen nach Ablauf der | 9 = automatisches SchlieRen
J Pausenzeit. no = deaktiviert

o | Durch die Aktivierung dieser Funkfion erfolgt der Betrielb mit zwei unterschiedlichen | 5 = Betrieb mit zwei Eingdingen
U | Eingangen: OPEN zum Offnen und CLOSE zum SchlieBen. no = deaktiviert

Aktivierung der Erkennung der Stufen der Eingéinge OPEN und CLOSE (Totmannschaltung) Y — Erk der Stuf
1~ | DieSteuerkarte erkenntdie Stufe (wenn zum Beispiel OPEN aktiviertist und STOP gedriicktwird, = Ekennung aer oluie
U3 | &ffnetsichdieAutomationweiter, wennSTOPwiederlosgelassenwird). WennDJdeaktiviertist, | 12 = Erkennung der Anderung

sendet die Steuerkarte einen Impuls flr eine Bewegung nur bei der Anderung des Eingangs. des Zustands
i | Aktivierung der Offnung mit TOTMANNSCHALTUNG Bei Loslassen der OPEN-Befehiseinrichtung | 4 = ein
U™ | wird der Betrieb blockiert no = deaktiviert

Durch die Aktivierung dieser Funktion stoppt der OPEN-Befehl die Offnung wahrend der Bewegung. 4 — plockiert beim Off
I5 | Wenn der Parameter Ub auf mo festgelegt ist, ist das System fur die Offnung bereit. = blockiert beim Offnen
Wenn der Paramete O auf Y * festgelegt ist, ist das System flr das SchlieRen bereit. no = deakfiviert

_ Durch die Aktivierung_dieser Funktion kehrt der OPEN-Befehl die Bewegung um. Y — kehrt baim Off

[ | Wenn die Parameter 05 und 06 auf e festgelegt sind, hat der OPEN-Befehl keine Wirkung = kenroeim Ofinen um
~ | wdhrend der Offnung. no = deakfivier
_ | Durch die Aktivierung_dieser Funkfion blockiert der OPEN-Befehl wahrend der Pause den Betrieb. Y — plockiert in P
(17 | Wenn die Parameter 0} und U8 auf na festgelegt sind, bewirkt der OPEN-Befehl den emeu- = blockert in Fause
ten Ablauf der Pausenzeit, no = deakfiviert

_ | Durch die Aktivierung dieser Funkfion bewirkt der OPEN-Befehl wahrend der Pause das SchiieBen.
(18 | Wenn die Parameter Ut und 05 auf o festgelegt sind, bewirkt der OPEN-Befehl den

4 = schlieBt in Pause

- ermeuten Ablauf der Pausenzeit, no = deakfiviert
Durch die Akfivierung dlieser Funktion blockiert der OPEN-Befehl wéhrend des SchlieBens den 'j; b{(%%ﬁegie
; 7 . o =
Betriet, ansonsten wird die Bewegungsrichtung umgekehrt. Bewegungsichtung um
Akfivierung  der  SchlieBfunktion mit  TOTMANNSCHALTUNG  Bei Loslossen der | 4 = ein
CLOSE-Befehlseinrichtung wird der Betriet blockiert. o = deaktiviert
Durch die Aktivierung dieser Funktion hat der CLOSE-Befehl Vorrang vor dem | Y = ein
OPEN-Befehl, anderenfalls hat der OPEN-Befehl Vorrang vor dem CLOSE-Befehl.. no = deaktiviert

Durch die Akfivierung dieser Funktion bewirkt die CLOSE-Befehl das SchlieBen, wenn sie | [, hiiedt beim Los!
losgelassen wird. Solange der CLOSE-Befehl aktiv ist, bleibt die Einheit in der Funkfion | = = SCNIELI beim Losiassen
Vorblinken beim SchlieRen. no = schlieBt sofort

Durch die Akfivierung dieser Funktion blockiert der CLOSE-Befehl wéhrend der Offnung Y — CLOSE blockiert
den Betrieb, ansonsten bewirkt der CLOSE-Befehl die Umkehrung sofort oder nach | 2 = ockie
Abschluss des Offnungsvorgangs (siehe auch Parameter 1) no = CLOSE kehrt um

Durch die Aktivierung dieser Funktion und wenn der Parameter |3 auf o, festgelegt ist, _ i
bewirkt der CLOSE-Befehl das sofortige SchlieBen nach Abschluss des Offnungsvorgangs E gcezglgf?;ur;]ocscorﬁ\%sg h;uss
(speichert CLOSE ein). Wenn die Parameter 13 und 14 auf no festgelegt sind, bewirkt der gsvergang
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CLOSE-Befehl das sofortige SchlieBen. no = schlielt sofort

Durch die Aktivierung dieser Funktion bei durch einen STOP-Befehl blockiertem System | 4 = bewegt in die andere
|5 bewirkt ein nachfolgender OPEN-Befehl die Bewegung in die andere Richtung. Wenn Richfung

der Parameter 15 auf no festgelegt wurde, wird immer geschlossen. o = schlieRt immer

Durch die Akfivierung dieser Funkfion beim  SchlieBen blockieren die 4 — schlieBt beim Frei
|E | SICHERHEITSVORRICHTUNGEN BEIM SCHLIESSEN die Bewegung und geben sie beim | - = SChieBtoeim Freiwerden

Freiwerden wieder frei, ansonsten kehren sie die Bewegungsrichtung in Offnen um. no = kehrt sofort um
I Durch die Aktivierung dieser Funkfion bewirken die SICHERHEITSVORRICHTUNGEN BEIM | 4 = schieRt beim Freiwerden von FSW
I | SCHLIESSEN bei Freiwerden das SchlieBen. (siche auch Parameter I8). o = deaktiviert
Durch die Akfivierung dieser Funktion und wenn der Parameter |1 auf Y, festgelegt | 9 = schlieBt nach Abschluss
IB wurde, wartet die Einheit den Abschluss des Offnungsvorgangs ab, bevor der von den des Offnungsvorgangs
SICHERHEITSVORRICHTUNGEN BEIM SCHLIESSEN gesendete SchlieBbefehl ausgefuhrt wird. no = deaktiviert

Durch die Akfivierung dieser Funktion beim SchlieBen blockiert LOOP 2 die Bewegung

|9 | und emaglicht deren Aufnahme bei Freiwerden, ansonsten wird die Bewegungsrichtung 3 = Schliefen bei Freiwerden

sofort in Offnen umgekehrt. mo = kehrt sofort um
:.I—, Durch die Aktivierung dieser Funktion bewirkt LOOP 2 das SchlieRen bei Freiwerden (siehe | Y = schiieRt bei Freiwerden von LOOP 2
LU | auch Parameter 2l). no = deaktiviert

Durch die Aktfivierung dieser Funktion und wenn der Parameter 20 auf 4, festgelegt | 9 = schlieBt nach Abschluss
E' I wurde, wartet die Einheit den Abschluss des Offnungsvorgangs ab, bevor der von LOOP des Offnungsvorgang

2 gesendete SchlieRbefehl ausgefuhrt wird. no = deaktiviert
l:':' Durch die Aktivierung dieser Funkfion haben die Befehle von LOOPT Vorrang vor denen | 9 = ein
L | von LOOP2. no = deaktiviert

13
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D. | Funktion Einstellung
_ _ | LOOP 1 bewirkt eine Offnung und schlieBt nach deren Abschliuss bei Freiwerden (nitzlich | Y = schiieBt bei Freiwerden
~- | bei Fahrzeugrickfahrt mit nocheinander angebrachten Schleifen). Wenn deaktivier, von LOOP 1
~ 7 | erfolgt der SchlieBvorgang bei Freiwerden von LOOP 1 nicht o = deaktiviert
E'—} NICHT BELEGT /
_ _ | Funktion A.D.M.A.P. Y_ g
r"-| Durch die Akfivierung dieser Funktion erfolgt der Betrieb der Sicherheitseinrichtungen =ein .
—~ | gemdB den franzésischen Normen. no = deakfiviert
9 = blockiert und kehrt die
_ Durch die Akfivierung dieser Funkfion beim  SchlieBen blockieren die Eeweggn%snch’rung pei
T, | SICHERHEITSVORRICHTUNGEN BEIM SCHLIESSEN die Bewegung und kehren sie die reweraer um.
—~ | Bewegung beim Freiwerden um, ansonsten kehren sie die Bewegungstichtung sofort um. | Mo= kehrtdie
eWﬁ%ungsnch’rung
sofortum
E'—} KEINE AUSWIRKUNG /
VORBLINKEN:
F} | Ermdéglicht die Einstellung der gewlnschten Vorblinkfunktion im Sekundentakt: Mindestwert {:}
MpygA m
0 Hochstwert I Sekunden
TIMEOUT BEI DER BEWEGUNGSUMKEHRUNG BEIM SCHLIESSEN:
H- Durch die Aktivierung dieser Funktion kann wéhrend des SchlieBens beschlossen werden, | 3 = Umkehrung
C die Bewegung nach Ablauf des Timeouts (Endschalter beim SchlieBen nicht erreicht) _ ;
. no = Blockierung
umgekehrt oder blockiert werde.
OFFNEN BEIM EINSCHALTEN: .
oo | Wenn die Stomversorgung nach einem Stromausfall wiederhergestellt wird, kann durch | 5 = Offnung
Hd die Aktivierung dieser Funktion eine Offnung bewirkt werden (nur wenn die Automation | - _ pieiot stehen
nicht geschlossen ist, FCC (Endschalter beim Schlieen frei).
DAUER AKTIVIERUNG DRUCKWACHTER FAAC CITY (J5):
Zeitraum, nach dessen Ablauf die Einheit das vom Druckwdchter eingehende Signal als
ENDSCHALTER BEIM SCHLIESSEN bertcksichtigt. m
A4 Programmierbar von [ bis 53 Sek. — im Sekundentakt. Die Anzeige dndert sich dann in HO
Minuten und Zehntelsekunden (getrennt durch einen Punkt) bis zu einem Hochstwert von
4. Minuten.
DEAKTIVIERUNG DRUCKWACHTER POLLER BEI BEGINN DER BEWEGUNG: 3 = Druckwdchter
o | Furden einwandfreien Betrieb des Pollers muss die Uberwachung durch den Druckwéchter | deaktiviert beim Anlaufen
HS bei Beginn des Ausfahrens deaktiviert werden (Zeit 0,4 Sekunden). o = Druckwdachter immer
FUr diese Funktion '3 mit Pollern festlegen. akfiv
STEUERUNG DER MAGNETVENTILVERSORGUNG POLLER (Klemmen 22-23):
FAAC CITY K - J355: Magnetventilausgang normalerweise nicht versorgt — versorgt beim | 4 = f(r FAAC CITY K /J355
HE | Einfahren. no = fur FAAC CITY
FAAC CITY - J275 Standard- J200: Magnetventilausgang normalerweise versorgt — nicht J275 Standard und J200
versorgt beim Einfahren.
H-I POLARITAT ENDSCHALTER BEIM OFFNEN: Y = polaritét Ruhekontakt
Konfiguration des Endschalterkontakts qo = Polaritét Aroeitskontakt
oo POLARITAT ENDSCHALTER BEIM SCHLIESSEN: 4 = Polaritéit Ruhekontakt
"0 | Konfiguration des Endschalterkontakts no = Polaritat Arbeitskontakt
AKTIVIERUNG DRUCKWACHTER FAAC CITY (J5): .
':'I':' Erkennung des Kontakts DRUCKWACHTER als Sicherheitseinrichtung wahrend der ersten Phase 4 = Betrieb fur FAAC CITY
"1 | des Ausfahrens und als Endschalter nach Ablauf der Aktivierungszeit des Druckwdchters _ . ;
FAAC CITY (Parameter HIHl): no = Standard-Endschalferbetrieb
. DRUCKWACHTER NUR ALS SICHERHEITSEINRICHTUNG FUR POLLER (Klemmen 7 — GND): Y — BetriebdesDruckwdchters
- . X S
DU | Erkennung des FOTOZELLEN-Kontakis als SICHERHETSDRUCKWACHTER. nurais Sichermettseinichiung
(Der Kontakt wird bei Beginn der Bewegung und bei Ende des Ausfahrens Ubergangen) no = Standard-Fotozellenbetrieb
t | VERZOGERUNG BEIM AKTIVIEREN DER FUNKTION HOLD CLOSE / HOLD OPEN:
! Verzégerungszeit beim Aktivieren der Funktion HOLD CLOSE/HOLD OPEN (siche Parameter b3
und b4). Die Zahlung beginnt, wenn der betreffende Endschalter erreicht ist. _
Wenn der Endschalter bei Ablauf der festgelegten Zeit unbeabsichtigt frei ist, wird die :|| !
Funktion HOLD CLOSE / HOLD OPEN aktiviert. -
00 = sofortige Aktivierung von HOLD CLOSE / HOLD OPEN
Ol bis 93 = Minuten vor der Aktivierung der Funktion HOLD CLOSE / HOLD OPEN
|:,E' KANN NICHT GEANDERT WERDEN 3|:|
L3 FUNKTION HOLD CLOSE: Y= ein
2 2| Wenn der Endschalter beim SchlieBen unbeadbsichtigt freigefahren wird, bewirkt die Steuerkarte .
automatisch eine 2-sekindige Bewegung, um die Position wiederherzustellen. Wenn derEndschalter | no = deaktiviert
beim SchlieBen in dieser Zeit nicht belegt wird, wird die Automation maximal flr die Betriebszeit ,t*
(siehe 2. PROGRAMMIERSTUFE) aktiviert:
I =g
b4 | FunkTioN HoLD oPEN: d=en

Wenn der Endschalter beim Offnen unbealbsichtigt freigefahren wird, bewirkt die Steuerkarte
automatisch eine 2-sekiindige Bewegung, um die Position wiederherzustellen. Wenn der
Endschalter beim Offnen in dieser Zeit nicht belegt wird, wird die Automation maximal fur
die Betriebszeit 1" (siehe 2. PROGRAMMIERSTUFE) aktiviert: (empfohlen ist '3 fur
Parameter A3, wenn fir Parameter b3 4 festgelegt wurde)

o = deaktiviert
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D. | Funktion Einstellung
_ = | MAGNETVENTILSTEUERUNG POLLER: — ]
D 2| Funktion fur J275 7 J355 / J200 auf 4 festlegen. 4 = flrJ275/ J355/ J200
Funktion fir FAAC CITY / FAAC CITY K auf no festlegen. no= FAAC CITY / FAAC CITY K
L | STEUERUNGSLOGIK NOTEINGANG: Y — EN
DD | Beim Akfivieren (EIN) dieser Funktion steuert der Noteingang eine SchlieBbewegung, die
bis zur Wiederherstellung des Kontakis beibehalten wird. no = AUS

Wenn die Funktion deaktiviert wird (AUS), steuert der Noteingang eine Offnungsbewegung,
die bis zur Wiederherstellung des Kontakts beibehalten wird.

STATUS DER AUTOMATION:

— | Beenden der Programmierung, Einspeicherung der Daten und Anzeige des Zustands des
Tors (siehe Abschn. 5.1.).

9.1. INDIVIDUELLE EINSTELLUNG DER STEUERUNGSLOGIK 10. VOREINSTELLUNGSWERTE

Die Werte der Programmierung der 3. Stufe hdngen von der  In der nachfolgenden Tabelle sind die Werte der Schritte far
in der ersten Programmierstufe ausgewdhiten Steuerungslogik  jede Programmierstufe je nach ausgewdhlter Voreinstellung

ab. aufgefuhrt
Die 3. Programmierstufe dient der individuellen Einstellung 1. sTUFE Default| PAAC [Defauit| Dottt befautt|Defaut|Defaut
einer der auswdhlbaren Steuerungslogiken, falls ein spezielles FAACT | T oy | iy | 9275 | 43ss | 200
Verhalten der Anlage erforderlich ist. dF voeinstelung | 81 | 02 [ 03 | oy | o5 | o5 | oo
Damit die Anderung eines oder mehrerer Parameter der 3. |bu BUS = || =|=|=]|z=]z=
Programmierstufe, mit denen die festgelegte Betriebslogik ; .
individuell eingesfellt wird, wirksam wird, sind folgende Schiifie |2 Sewenngsodk | € | Al | eb | b | eb | b | b
auszufiihren: PR Pause 20 (20 | 30 | 30 | 30 | 30 | 30
1. E‘\infe ger Bosiss’reuet;unTgslogiren. %Erjswdhlen, die den FO Schuokaft | 50 | 50 | IS 5 | 5o | 35 | 50
nforderungen am besten entspricht.
2. Die 3. Programmierstufe aufrufen und die gewiinschten FL Schuokoft | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50
Parameter andem. - L1 Loop1 no no no no no no no
3. Die 3. Stufe beenden und in der 1. Stufe die Logik Lu B
auswdahlen. Lc Loop 2 no no no no no no no
_ Hl Loop 1
Mit der Logik _iu werden diie in der 3. Stufe vorgenommenen oop e | no | ae | ne | ne fne | ae
Anderungen wirksam. Hc Loop 2 no | no | no | no | ne | no | Ao
In der nachfolgenden Tabelle sind die Defaultparameter flr 51 Empfndichiett [FBS | O 05 105 (05105 [05
die Steuerungslogiken aufgefihrt. 52 Empfindiichkeit | 05 | 05 | 05 | O os | o5 | 05
I FAAC |Default|Default
Default Default| Default| Default
O it | A a1 [ E | P [PAlCn|cAl m | C 2. STUFE Fanct | | TV | v | 4275 | 4385 | 4200
‘,2 ol [ Y[ YININ]Y|IN]TY]Y]N bo boost 4 |9 |9 |99y |y
= e N N N Y Y Y Y Y Y P Vorblinken no L no no o no no
4 03 [ N[ N[ N|IN[N|[N][N]Y]N o
D |Ongsomes no no no no no mno no
04 N N N N N N N N Y SchlieRen
05 N | N Y[ NI N[NINJNJN Er Verangso- -
06 N N Y N N N N N N ung 03 (03 | O |01 [or] 0l ol
o NI N|N|N|NJNI|N|N]JN £ Timeout T N N E N E
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13. TABELLEN DER STEUERUNGSLOGIKEN

FAAC

Tab. 1/a
LOGIK “A” IMPULSE
STATUS
DER AUTOMATION OPEN A CLOSE STOP FSW LOOP 1 LOOP 2
6ffnet und schlieBt keine Auswirkung offnet und schlielt
GESCHLOSSEN nach Ablauf der | keine Auswirkung Offnung keine Auswirkung | nach Ablauf der | keine Auswirkung
Pausenzeit gehemmit) Pausenzeit
. soforfige ;
BEIM OFFNEN keine Auswirkung RichTungsum%ehrung blogkfﬂg €N keine Auswirkung | keine Auswirkung | keine Auswirkung
beim SchlieBen eine
blockiert d err?aeuTer Abl?uf emeuter Ablauf
erneuter Ablauf . ockiert den ausenzei erneuter Ablauf Pausenzeit
OFFEN IN PAUSE Pausenzeit schileBt Betrieb (SchlieBen Pausenzeit (SchlieBen
gehemmt) gehemmt)
sofortige ; sofortige sofortige sofortige
BEIM SCHLIESSEN | Richtungsumkehrung | keine Auswirkung bIogk;eﬁgl en Richtungsumkehrung | Richtungsumkehrung | Richtungsumkehrung
beim Offnen etnel beim Offnen beim Offnen beim Offnen
kei[r(‘jeﬁﬁgf.lwgﬁg“g keine Auswirkung | 6ffnet und schiiet | keine Auswirkung
GESPERRT schlieRt schlieRt SchiieBen (Schlieken nach Ablauf der (SchlieRen
gehemmt) gehemmt) Pausenzeit gehemmt)
Tab. 1/b
LOGIK “A1” IMPULSE
STATUS
DER AUTOMATION OPEN A CLOSE STOP FSW LOOP 1 LOOP 2
6ffnet und schlieBt keine Auswirkung 6ffnet und schlie@t
GESCHLOSSEN nach Ablauf der | keine Auswirkung Offnung keine Auswirkung | nach Ablauf der | keine Auswirkung
Pausenzeit gehemmit) Pausenzeit
sofor‘ri%e blockert den s%crr]rlieB’r h sfcglieBT N
2 . . . I sofort nac ; ; sofort nac
BEIM OFFNEN keine Auswirkung Rk;cehmgssgmiggg%g Betrieb _Abschluss des keine Auswirkung _Abschluss des
Offnungsvorgangs Offnungsvorgangs
emeuter Ablauf : blockiert den : emeuter Ablauf :
OFFEN IN PAUSE Pausenzeit schlie@t Betrich schlie@t Pausenzeif schlieBt
(I) Richt SoforTigkeh (‘jkf?h” sofgn in
sofortige ) sofortige ichtungsumkehrung nungsbewe-
(20 BEIM SCHLIESSEN | Richtungsumkehrung | keine Auswirkung bIOCklefﬁ den Richtungsumkehrung beim Offnen, gung um, schlielt
[ beim Offnen Betrieb beim Offnen schliet nach emeut nach
Ablauf der abgeschlossener
a Pausenzeit Offnung
keine AUSWIKUNG | ine Auswirkung | 6ffnet und schiiet | keine Auswirkung
(Offnen und
GESPERRT schlielt schlie@t SchiieBen (SchlieBen nach Ablauf der (SchlieBen
gehernmt) gehemmt) Pausenzeit gehemmt)
Tab. 1/c
LOGIK “E” IMPULSE
STATUS
DER AUTOMATION OPEN A CLOSE STOP FSW LOOP 1 LOOP 2
) keine Auswirkung
GESCHLOSSEN offnet keine Auswirkung (Offnung keine Auswirkung offnet keine Auswirkung
gehemmt)
.. i sofortige i
BEIM OFFNEN bIocheﬁ den RichTungsum%ehrung bIOCk'e.rT den keine Auswirkung | keine Auswirkung | keine Auswirkung
Betrieb beim SchiieRen Betrieb
keine Auswirkung | keine Auswirkung keine Auswirkung
OFFEN schliel®t schlieRt (SchlieRen (SchlieRen schlielt (Schlieen
gehemmt) gehemmt) gehemmt)
sofortige ; soforfige sofortige sofortige
BEIM SCHLIESSEN | Richtungsumkehrung | keine Auswirkung blogleeert()j en RichTungsum%ehrung Richtungsumkehrung RichTungsum%ehrung
beim Offnen etne beim Offnen beim Offnen beim Offnen
keine Auswirkung ; : ; ;
e keine Auswirkung keine Auswirkung
GESPERRT schiie@t schiieBt (Qffnen und (SchiieBen sffnet (SchiieBen
gehemm) gehemmt) gehemmt)

< In Klammmem sind die Auswirkungen auf die anderen Eingdnge mit aktivem Impuls angegeben
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Tab. 1/d
LOGIK “P” IMPULSE
STATUS
DER AUTOMATION OPEN A CLOSE STOP FSW LOOP 1 LOOP 2
: : Offnet und schlielt
keine Auswirkung ©
GESCHLOSSEN offnet keine Auswirkung (Offnung keine Auswirkung rgﬁcr:\uﬁbg\?grlu%sndis keine Auswirkung
gehemm) wgrm frgi o
sfcprneBT h blockiort d sfcrlJFIieBT "
= , . sofort nac! ocKlerr den . . : : Sofort NacC
BEIM OFFNEN keine Auswirkung _Abschluss des Betrich keine Auswirkung | keine Auswirkung _Abschluss des
Offnungsvorgangs Offnungsvorgangs
keine Auswirkung keine Auswirkung | keine Auswirkung
OFFEN (SchlieBen schiiet (Schiieken (Schiieken Hermi das schiiet
gehemmt) gehemmt) gehemmt)
sofortige
sofortige blockiert den blockiert und | Richtungsumkehrung |  blockiert und
BEIM SCHLIESSEN | Richtungsumkehrung | keine Auswirkung Betricb schlieRt weiter | beim Offnen und | schlieBt weiter
beim Offnen e bei Freiwerden s%rg}iem nach dfem bei Freiwerden
nen, wenn frei
keine Auswirkung keine Auswirkun offnet und schlieBt . ;
g keine Auswirkung
GESPERRT sffnet schiieBt (Qfinen und (SchiieBen | REieh ADSCOIUSS dos | ™ sehiiegen
SchlieBen Offnungsvorgangs,
gehermmt) gehemm) wenn frei gehemm)
Tab. 1/e
LOGIK “PA” IMPULSE
STATUS
DER AUTOMATION OPEN A CLOSE STOP FSW LOOP 1 LOOP 2
. . ) . 6ffnet und schlielt
offnet und schlieBt keine Auswirkung ©
nac auf der | keine Auswirkun nun eine Auswirkun 2 eine Auswirkun
GESCHLOSSEN h Ablauf der | keine Auswikung | (Offiung | keine Auswirkung | SIh ADSCHISS 085 1 ine Auswitkung
Pausenzeit gehemmt) g angs:
sfcglieBT h blockiert d s%clptlieBT h
= , ] sofort nac ocKlerr aen . ! . : SOofort nac
BEIM OFFNEN keine Auswirkung _Abschluss des Betrieb keine Auswirkung | keine Auswirkung _Abschluss des
Offnungsvorgangs Offnungsvorgangs
blockiert d err?aeuter Ab[(ﬁuf
emeuter Ablauf ; ockiert den ausenzei emeuter Ablauf ;
OFFEN IN PAUSE Pausenzeit schlie@t Betrich [Scrr]wlieBer;] Pausenzeit schlieBt
gehemm
sofortige
sofortige blockiert den blockiert und | Richtungsumkehrung |  blockiert und
BEIM SCHLIESSEN | Richtungsumkehrung | keine Auswirkung Betricb schlieRt weiter | beim Offnen und | schlieBt weiter
beim Offnen e bei Freiwerden s%rf\}iest nach dfem bei Freiwerden
nen, wenn frei
= ; keine Auswirkung ; : offnet und schlieBt ; ;
6ffnet und schlieBt 3 keine Auswirkung keine Auswirkung
GESPERRT nach Ablauf der schlieBt l(ggﬁﬁenglé?]d (Schlieen rgf?g‘uﬁbg\?&m?ﬂd? (SchlieRen
Pausenzeit gehernmi) gehemmt) s agangs. gehemmt)
Tab. 1/f
LOGIK “Cn” IMPULSE
STATUS
DER AUTOMATION OPEN A CLOSE STOP FSW LOOP 1 LOOP 2
keine Auswirkung
GESCHLOSSEN offnet keine Auswirkung (Offnung keine Auswirkung offnet keine Auswirkung
gehemmt)
s%cprlieBT h blockert d s%cprlieBT h
= \ . sofort nac OCKle en . . . : SOToImT Nac
BEIM OFFNEN keine Auswirkung _Abschluss des Betrieb keine Auswirkung | keine Auswirkung _Abschluss des
Offnungsvorgangs Offnungsvorgangs
keine Auswirkung keine Auswirkung | keine Auswirkung
OFFEN (SchlieRen schlielt (SchlieRen (SchlieRen keine Auswirkung schlielt
gehemmit) gehemmt) gehemmt)
forti Ri thewirk’r iieh forti forti
sofortige i ichtungsumkehrung sofortige sofortige
BEIM SCHLIESSEN | Richtungsumkehrung | keine Auswirkung blogk'f.ng en beim Offnen und ~ | Richtungsumkehrung | Richtungsumkehrung
beim Offnen ere sohgeBL nach Ab!rouf beim Offnen beim Offnen
ler Pausenzet
keine Auswirkung keine Auswirkun: i i
l¢] keine Auswirkung
GESPERRT offnet schlieRt f%gﬂﬁgegﬂd (SchlieBen offnet (SchlieBen
gehemmt) gehemmt)
gehemmt)

< In Klammern sind die Auswirkungen auf die anderen Eingdnge mit aktivem Impuls angegeben

18

L
Q
(2]
[
=
(1)
Q




FAAC

FAAC

Tab. 1/g
LOGIK “CA’ IMPULSE
STATUS
DER AUTOMATION OPEN A CLOSE STOP FSW LOOP 1 LOOP 2
offnet und schlieBt keine Auswirkung offnet und schlieBt
GESCHLOSSEN nach Ablauf der | keine Auswirkung (Offnung keine Auswirkung | nach Ablauf der | keine Auswirkung
Pausenzeit gehemmt) Pausenzeit
sfcnliem N blockiert schlieRt
- ) ) sofort nac ockiert den . . . ) sofort nach
BEIM OFFNEN keine Auswirkung _Abschluss des Betieh keine Auswirkung | keine Auswirkung _Abschluss des
Offnungsvorgangs Offnungsvorgangs
blockiert err}euTer Abl?uf
emeuter Ablauf . ockiert den ausenzei emeuter Ablauf :
OFFEN IN PAUSE Pausenzeit schlie@t Betrieh (Schiieen Pausenzeit schlie@t
gehemmt)
ot ; hTbewirkt iieh
sofortige i ichtungsumkehrung soforfige soforfige
BEIM SCHLIESSEN | Richtungsumkehrung | keine Auswirkung bIoBcklte.rde en beim Offnen und | Richtungsumkehrung Rioh‘rungsum%ehrung
beim Offnen ere schieBt nach Ablauf beim Offnen beim Offnen
der Pausenzeit
offnet und schiieBt kei[rgjeffﬁg%w&rrl%ng keine Auswirkung | éffnet und schlieRt | keine Auswirkung
GESPERRT nach Ablauf der schlielt SchiieBen (SchlieRen nach Ablauf der (SchlieRen
Pausenzeit gehermmt) gehemmit) Pausenzeit gehemmt)
Tab. 1/h
LOGIK “rb” IMPULSE
STATUS
DER AUTOMATION OPEN A CLOSE STOP FSW LOOP 1 LOOP 2
offnet und schliet keine Auswirkung offnet und schlieBt
GESCHLOSSEN nach Ablauf der | keine Auswirkung (Offnung keine Auswirkung | nach Ablauf der | keine Auswirkung
Pausenzeit gehemmt) Pausenzeit
. sofortige ;
BEIM OFFNEN keine Auswirkung RichTungsum%ehrung blogkltgﬁéj €N keine Auswirkung | keine Auswirkung | keine Auswirkung
beim SchlieBen eirie
blockiert d err};euTer Abl?uf emeuter Ablauf
emeuter Ablauf . ockiert den ausenzei emeuter Ablauf Pausenzeit
OFFEN IN PAUSE Pausenzeit schileBt Betrieb (SchlieBen Pausenzeit (SchlieBen
gehemmt) gehemmt)
sofortige ; sofortige sofortige sofortige
BEIM SCHLIESSEN | Richtungsumkehrung | keine Auswirkung bIO(B:k'te.”S en Richtungsumkehrung | Richtungsumkehrung | Richtungsumkehrung
beim Offnen elne beim Offnen beim Offnen beim Offnen
offnet und schlieBt kei{r(;jeffﬁg%w&rﬁténg keine Auswirkung | offnet und schlieBt | keine Auswirkung
GESPERRT nach Ablauf der schliet SchiieBen (SchlieBen nach Ablauf der (SchlieBen
Pausenzeit gehermmt) gehemmit) Pausenzeit gehemmt)
Tab. 1/i
LOGIK “C” TOTMANNSCHALTUNGEN IMPULSE
STATUS
DER AUTOMATION OPEN A CLOSE STOP FSW LOOP 1 LOOP 2
. keine Auswirkung
GESCHLOSSEN offnet keine Auswirkung Offnung keine Auswirkung | keine Auswirkung | keine Auswirkung
gehemmt)
BEIM OFFNEN / keine Auswirkung blogléﬁgg N | keine Auswirkung | keine Auswirkung | keine Auswirkung
keine Auswirkung blockiert den keine Auswirkung | keine Auswirkung
OFFEN (SchlieBen schiiet Betieh keine Auswirkung (SchlieBen (SchlieBen
gehemmt) gehemmit) gehemmt)
sofortige i ; ; i
BEIM SCHLIESSEN | Richtungsumkehrung / blocklgﬁ den blocklgﬁ den blocklgﬁ den bIocMeﬁ den
beim Offnen Betrieb Betrieb Betrieb Betrieb
) kei[r(lsaffﬁg%w&rrl%ng keine Auswirkung | keine Auswirkung | keine Auswirkung
GESPERRT offnet schlielt - (SchlieBen (SchlieBen (SchlieBen
SchlieBen ehernmt) h t h t
gehemmt) g gehemmit) gehemmt)

< In Klsmmmermn sind die Auswirkungen auf die anderen Eingdnge mit aktivem Impuls angegeben
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